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Miisterinin Adi / Adresi BAYTAS AYDINLATMA iMALAT PROJE TAAH. SAN. LTD. STi.
Customer Name / Address Sincan Sanayi Sitesi Ahi Evran Mah. 225. Cad. No: 84 Posta Kodu: 06935 Sincan / ANKARA

Teklif Numarasi / Tarihi

Order No | Date 4643 /09.07.2020

Numunenin Adi /Tarifi

Name and Identity of the Test Sample Bayled B-Light Yol Aydinlatma Armaturd

Numunenin Kabul Tarihi

The Date of Receipt of the Test Sample 05.08.2020
Aciklamalar .
Remark(s)

Testin Yapildig Tarih

Date of the Test 05.08.2020
Raporun Sayfa Sayisi 3

Number of Page of the Report

Test laboratuvari olarak faaliyet gésteren METALTEK TEKNOLOJI KIMYASAL URUNLER LTD. STi., TURKAK 'tan AB-0547-T no’lu dosya numarasi ile TS
EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gére akredite edilmistir. )

METALTEK TEKNOLOJI KIMYASAL URUNLER LTD. STI. had been accredited by TURKAK under registration number AB-0547-T for EN ISO/IEC 17025:2017
as test laboratory.

Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) deney raporlarinin taninirfigi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Cok Tarafli Anlasma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birlidi (ILAC) ile kargilikli tanima anlasmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the European co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the
International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognition Arrangement (MRA) for the recognition of test reports.

Test ve /veya dlcim sonuglari, genisletiimis 6lgim belirsizlikleri (olmasi halinde) ve test metotlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda
verilmigstir.

The test and/or measurement results, the uncertainties (if applicable) with confidence probability and test methods are given on the following pages which are
part of this report.

Muhir Yayim Tarihi Test Sorumlusu Raporu Hazirlayan Onaylayan
Seal Date of the Issue Person in Charge of the Test Writer of the Report Approval
06.08.2020 Didar YESILBAS Gozde GOKTAS Tuncay KATIRCI
Kimya Mihendisi Kimyager Kimya Mihendisi
Lab. Mud. Yrd. Rapor Yazma Sorumlusu Laboratuvar Mudiru

Test sonuglari, sadece teste tabi tutulan numuneler igin gegerlidir. Laboratuvarimiz tarafindan numune alma islemi gergeklestiriimediginden, teste tabi tutulan
numunelerin temsil dzelliginden laboratuvarimiz sorumlu degildir. Bu rapor, laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip ¢ogaltilamaz. imzasiz ve
mihirsuz raporlar gecersizdir.
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1. MUSTERI TALEBI:

Madde 2’de bilgileri verilen test numunesi Uzerinde asagidaki tabloda belirtilen testlerin yapilarak test sonuglarinin degerlendiriimesi ve
raporlanmasi istenmektedir.

Yonlendirici Degerlendirme L N
Standart Test Adi Test Standardi Standardi Ara Kontrol Siiresi Test Siiresi
Kaplama Kalinhdinin Tayini
- Genlige Duyarli Girdap Akim TS EN ISO 2360 - - -
(Eddy Akimi) Yontemi
Capraz Kesme (Cross-Cut) TS EN ISO 2409 TS EN ISO 2409
Deneyi
2. TEST EDILECEK NUMUNE:
Musteri tarafindan beyan edilen test numunesi bilgileri asagidaki tabloda verilmistir.
Ana Kaplama Teste
Numune Adi Malzeme Oncesi A_ra _Kat_ So_n I.(“?t Marka / ; HaZ|rI|I§ Ebat / Adet
s ; Bilgileri Bilgisi Model Islemleri /
Cinsi Islemler
Sartlandirma
. . Musteri  [~532x340x150 mm
Baylec_i. I%—nght Yol Aydinlatma Aliminyum Kromat ) Elektrostatik ) tarafindan 11,34 kg
Armaturd Toz Boya
yapilmistir. 1 Adet

3. TEST VE DEGERLENDIRME STANDARTLARI:
Manyetik olmayan, iletken ana malzemeler (izerindeki yalitkan kaplamalar — Kaplama kalinliginin élgiilmesi - Genlige

TS EN ISO 2360 . = ;
duyarli girdap akim yontemi
TS ENISO 2409 Boyalar ve vernikler - Capraz kesme deneyi

4. TEST CIHAZI BILGILERI:

Test Cihazi Adi Kalibrasyon Gegerlilik Tarihi Uretici Firma
Film Kalinlik Olger
MT-KAL-119 29.05.2020 / 29.05.2021 DEFELSKO
Boya Yapigma Cross-Cut Bicagi 21.05.2020 / 21.05.2021 BYK

MT-KSM-107 (2 mm’lik)

Test sonuglari, sadece teste tabi tutulan numuneler igin gegerlidir. Laboratuvarimiz tarafindan numune alma islemi gergeklestiriimediginden, teste tabi tutulan
numunelerin temsil dzelliginden laboratuvarimiz sorumlu degildir. Bu rapor, laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip ¢ogaltilamaz. imzasiz ve
mihirsuz raporlar gecersizdir.
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5. TEST SONUCLARI:
Degerlendirme Kriteri pgter ta’af'"l‘("f.‘lr.‘k Test Sonuglan KARAR
elirlenen gereklili Govde Kapak
Film Kalinlik, ym - 66,4 67,4 -
Yapigsma Derecesi < Sinif 1 Sinif 0 Sinif 0 BASARILI
Test sonuglar “Basit Kabul Kuralina” gore degerlendirilmis ve sonugclar gliven dizeyi ve dlgim belirsizligi degerlendiriimeden sinir dedere
g6re uygunluk beyani yapilmistir.

Not-1/4: Film kalinlidi testi igin laboratuvarimiz tarafindan hesaplanan 6lgiim belirsizligi 0 — 250 pm aralidi igin +1,8 pm’dir.
Not-2/4: Test suresince herhangi beklenmedik bir durum veya olay yasanmamistir.

Not-3/4: Test edilen numuneler rapor ile birlikte geri génderilmistir.

Not-4/4: Raporun ekleri pdf formatiyla sadece mail ile gdnderilmektedir. Orijinal baski sunulmaz.

Ek-1/2: Test Fotograflan
Ek-2/2: Test Standartlarinda Verilen Referans Kiyaslama Fotograflari

*ile gOsterilen test standartlan akreditasyon kapsamimizda bulunmamaktadir.

Test sonuglari, sadece teste tabi tutulan numuneler igin gegerlidir. Laboratuvarimiz tarafindan numune alma islemi gergeklestiriimediginden, teste tabi tutulan
numunelerin temsil dzelliginden laboratuvarimiz sorumlu degildir. Bu rapor, laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip ¢ogaltilamaz. imzasiz ve
mihirsuz raporlar gecersizdir.
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Ek-2/2: Test Standartlarinda Verilen Referans Kiyaslama Fotograflan

ISO 2409:2013(E)

Table 1 — Classification of test results

Appearance of surface of cross-
cut area from which flaking has
Classification Description occurred?

[Example for six parallel cuts)

The edges of the cuts are completely smooth; none of
i) L

the squares of the lattice is detached.

Detachment of small flakes of the coating at the inter-
1 sections of the cuts. A cross-cut area not greater than

5 94 is affected.

The coating has flaked along the edges and /or at the
2 intersections of the cuts. A cross-cut area greater
than 5 %, but not greater than 15 %, is affected.

The coating has flaked along the edges of the cuts
partly or wholly in large ribbons, and/or it has flaked
3 partly or wholly on different parts of the squares.

A cross-cut area greater than 15 95, but not greater
than 35 9, is affected.

The coating has flaked along the edges of the cuts in
large ribbons and/or some squares have detached

2 partly or wholly. A eross-cut area greater than 35 9,
but not greater than 65 %, is affected.
c Any degree of flaking that cannot even be classified e

by classification 4.

i The figures are examples for a cross-cut within each step of the classification. The percentages stated are based on the
visual impression given by the pictures and the same percentages will not necessarily be reproduced with digital imaging.
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